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Montage- u. Befriebsanleitung fur Anhangebock, Typ: WUB 601
ECE-Genehmigungsnummer: E4-55R-010670

Montage bei Ausf. A und B:

Die beiden Seitenbleche des Anhangebockes sind auf3en am Fahrzeugrahmen mit mindestens 12 Schrauben
pro Seite zu befestigen. Die im Fahrzeugrahmen anzubringenden Bohrungen missen so ausgefiihrt sein,
das 2 Bohrreihen mit mindestens je 6 Bohrungen entstehen. Der horizontale Abstand der Bohrreihen muss
mindestens 45 mm, der verfikale Abstand der einzelnen Bohrungen mindestens 100 mm befragen.
Wahlweise ist eine 3. Bohrreihe zuldssig. Der vertikale Abstand der Bohrreihen muf3 mind. 40 mm betragen.
Der geringste Randabstand der jeweils 1. Bohrung einer Bohrreihe muss mindestens 30 mm von Oberkante
und mindestens 35 mm von den Seitenkanten betragen.

Sollfe es aus Platzgrinden nicht moglich sein in die untere Bohrreihe 6 Bohrungen anzuordnen, dann darf
die obere Bohrreihe mit mindestens 7 und die untere Bohrreihe mit mindestens 5 Bohrungen ausgefihrt werden.
Sollte es aus Platzgrinden nicht moglich sein, die erste Bohrung einer Bohrreihe im Abstand von 35mm
von der Seitenkante auszufihren, missen spezielle Unfterlegscheiben von WAP bei der Verschraubung
verwendef werden.

Montage bei Ausf. C bis F:

Bei diesen Ausfithrungen ist das Bohrbild in den Seitenblechen fest vorgegeben.

Montage bei Ausf. G

Die beiden Seitenbleche des Anhangebockes sind auf3en am Fahrzeugrahmen mit mindestens 12 Schrauben
pro Seite zu befestigen. Die im Fahrzeugrahmen anzubringenden Bohrungen missen so ausgefihrt sein,

das mindestens 3 Bohrreihen mit mindestens je & Bohrungen entstehen. Der horizontale Abstand der Bohr-
reihen muss mindestens 50 mm, der vertikale Abstand der einzelnen Bohrreihen mindestens 60 mm befragen.

Der geringste Randabstand der jeweils 1. Bohrung einer Bohrreihe muss mindestens 30 mm von Oberkante
und mindestens 40 mm von den Seitenkanten betragen.
Der horizontale Abstand von Mitte Kupplung bis zur 1. Bohrreihe darf max. 360 mm befragen.

Fir die Montage sind folgende Verbindungselemente zu verwenden:

6kt.-Passchrauben M 14 DIN 610 - 8.8, wahlweise 10.9 6kt.-Muttern M 14 DIN 980 -8, wahlweise 10
Das Anziehdrehmoment betragt 125 Nm bei Festigkeitsklasse 8.8 und 185 Nm bei Festigkeitsklasse 10.9

wahlweise Verbindungselemente:
6kt.-Schrauben M 16 DIN 933 - 8.8, wahlweise 10.9 6kt.-Muttern M 16 DIN 980 -8, wahlweise 10
Das Anziehdrehmoment betragt 195 Nm bei Festigkeitsklasse 8.8 und 290 Nm bei Festigkeitsklasse 10.9.

wahlweise WAP-Schraubensatz:
Flanschschrauben M14k x15-109 Flanschmuttern M 14 x1,5 - 10
Das Anziehdrehmoment betragf 160 +10/0 Nm

wahlweise WAP-Schraubensatz:
Flanschschrauben M16x15-109 Flanschmuttern M 16 x1,5 - 10
Das Anziehdrehmoment betragt 250 +10/0 Nm

Die Bohrungen im Fahrzeugrahmen missen gemaf3 DIN-Vorschrift ausgefihrt werden.

Achtung ! Schweiflungen an der Traverse sind grundsatzlich nicht erlaubt !
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Montage- u. Befriebsanleitung fur Anhangebock, Typ: WUB 601
ECE-Genehmigungsnummer: E4-55R-010670

Technische Daten WUB 601
Starrdeichselanhanger Drehschemelanhanger Dc = ¥ f g x 9,81 Dc= zul. Deichselkraft in kN
zul. Dc-Wert: 110 kN zul. D-Wert: 140 kN DxR .
zul. V-Wert: 51,8 kN bis 60 kN T = m T = Gesamtmasse Zugfahrzeug in to
zul. Stiitzlast: 1000 kg bis DxT . )
1500 kg, in Abhsngigkeit vom R = Tx98T-D R = Gesamtmasse Anhanger in o
V-Wert (siehe Auflistung)

In den Anhangebock kann eine zum Anbau geeignefte Anhangekupplung eingebaut werden.
Die Montage erfolgt nach den Anbauanweisungen der Kupplungshersteller.
An dem Anhangebock kann eine WAP-Seilfernbetatigung angeschraubt werden. (siehe Blatt 5)

Dariber hinaus sind auch die Aufbaurichtlinien des Fahrzeugherstellers zu beachten.

Wartung:

Alle Verschraubungen des Anhangebockes sind 1 x monaflich, mindestens jedoch alle 20000 km auf festen
Sitz zu prifen.

Das Anziehdrehmoment der Schrauben zur Verbindung von Quertraverse und Seitenplatten betragt 395 Nm.

Abweichungen von dieser Montageanweisung sind nur mit Genehmigung der WAP Fahrzeugtechnik GmbH oder
eines amtlich anerkannten Sachverstandigen zulassig.

Anderungen vorbehalten !
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Montage der Seitenbleche

d = 15 H12 fir PaBschrauben M 14 DIN 610
d =17 fir 6kt.-Schrauben M 16 DIN 933
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Montage- u. Befriebsanleitung fur Anhangebock, Typ: WUB 601
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Technische Daten WUB 601
Starrdeichselanhanger Drehschemelanhanger Dc = ¥ f g x 9,81 Dc= zul. Deichselkraft in kN
zul. Dc-Wert: 110 kN zul. D-Wert: 140 kN DxR .
zul. V-Wert: 51,8 kN bis 60 kN T = m T = Gesamtmasse Zugfahrzeug in to
zul. Stiitzlast: 1000 kg bis DxT . )
1500 kg, in Abhsngigkeit vom R = Tx98T-D R = Gesamtmasse Anhanger in o
V-Wert (siehe Auflistung)
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d = 15 H12 fir Paflschrauben M 14 DIN 610
d =17 fir 6kt.-Schrauben M 16 DIN 933
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Technische Daten WUB 601

Starrdeichselanhanger Drehschemelanhanger Dc = ¥ X g x 9,81 Dc= zul. Deichselkraft in kN
-
zul. Dc-Wert: 110 kN zul. D-Wert: 140 kN DxR .
zul. V-Wert: 51,8 kN bis 60 kN T = m T = Gesamtmasse Zugfahrzeug in to

zul, Stiitzlast: 1000 kg bis DxT
1500 kg, in Abhangigkeit vom R = (Tx981-D
V-Wert (siehe Auflistung)

R = Gesamtmasse Anhanger in o

Typschild 17

Darstellung ohne Kupplung

DIN-Scheibe
6kt.-Schraube
A

Detailansicht X
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Montage- u. Befriebsanleitung fur Anhangebock, Typ: WUB 601
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Transportposition

Das Fuhrungsrohr muss nach der Anlieferung vom
Kunden selbst montiert werden.

:

Montage des Fuhrungsrohres

Das Fihrungsrohr (Pos.2) wird mit vier Schrauben M12x35 (Pos.3) und
Muttern M12 (Pos.4) an den Anhangebock (Pos.1) angeschraubt.

Anziehdrehmoment: 79Nm (M12, 8.8)
Schlisselweite SW =19
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WAP

Fahrzeugtechnik GmbH

Anhangebock, Typ: WUB 601, Ausfiihrung A und B

Auflistung der Stutzlast im Verhaltnis zum V-Wert

Stiitzlast (kg) max. V-Wert (kN)
1000 60.0
1100 58.4
1200 56.7
1300 55.1
1400 53.5
1500 51.8
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