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Montage- u. Befriebsanleitung fur Anhangebock, Typ: WUB 18/1 US
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Technische Daten
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Fahrtrichtung
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Abweichungen von dieser Montageanweisung sind nur mit Genehmigung der
WAP Fahrzeugtechnik GmbH oder eines amflich anerkannten Sachverstandigen zulassig.

Anderungen vorbehalten ! Nummer Stand
MA-070 04.03.2014
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Fahrtrichtung

Montage bei Ausf. A, B und C:

Die beiden Seitenbleche des Anhangebockes sind am Fahrzeugrahmen mit mindestens 12 Schrauben

pro Seite zu befestigen. Die im Fahrzeugrahmen anzubringenden Bohrungen missen so ausgefiihrt sein,

das 2 Bohrreihen mit mindestens je 6 Bohrungen entstehen. Der horizontale Abstand der Bohrreihen muf3
mindestens 45 mm, der verfikale Abstand der einzelnen Bohrungen mindestens 120 mm betragen.

Wahlweise ist eine 3. Bohrreihe zulassig. Der vertikale Abstand bei 3 Bohrreihen muf3 mind. 45 mm betragen.
Wahlweise ist bei 2 Bohrreihen ein vertikaler Abstand von mindestens 50 mm zulassig in Verbindung mit
mindestens 8 Bohrungen pro Reihe.

Der geringste Randabstand der jeweils 1. Bohrung einer Bohrreihe mufl mindestens 25 mm von Oberkante
und mindestens 35 mm von den Seitenkanten betragen.

Wahlweise Montage bei Ausf. B und C:

Sollte es hier aus Platzgriinden nicht moglich sein in die untere Bohrreihe 6 Bohrungen anzuordnen, dann darf
die obere Bohrreihe mit mindestens 7 und die untere Bohrreihe mit mindestens 5 Bohrungen ausgefiihrt werden.
Dies gilt nicht fir 8 Bohrungen pro Reihe mit 50mm vertikalem Abstand.
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Fir die Montage sind folgende Verbindungselemente zu verwenden:

Flanschschrauben M16x15-109 Flanschmuttern M 16 x1,5 - 10
Das Anziehdrehmoment betragt 250 +10/0 Nm

Die Bohrungen im Fahrzeugrahmen miissen gemaf3 DIN-Vorschrift ausgefihrt werden.

In den Anhangebock kann eine zum Anbau geeignete Anhangekupplung eingebaut werden.
Die Montage erfolgt nach den Anbauanweisungen der Kupplungshersteller.
An dem Anhangebock kann eine WAP-Seilfernbetatigung angeschraubt werden.

Dariber hinaus sind auch die Aufbaurichtlinien des Fahrzeugherstellers zu beachten.

Wartung:

Alle Verschraubungen des Anhangebockes sind 1 x monaflich, mindestens jedoch alle 20000 km auf festen

Sitz zu prifen.
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